KVH hranoly

Kons§trukéné masivne drevo - KVH (skratka z nem. slova
Konstruktionvollholz) je stavebny material presne vyvinuty v sulade s
vysokymi poZiadavkami pre pouZitie v modernych drevostavbach s
jasne definovanymi vlastnostami. Vyrabaju sa ako §tvorstranne
hoblované hranoly, diZkovo nadpajané ozubovym spojom (tzv.
cinkom), hrany maju zrazené (fadzované ) pod uhlom 45°. SU vyrobené z
ihli€natého, spravidla smrekového reziva, vysuseného na vihkost cca
15%, maximalne v8ak na 18 %, 6o zabezpegi ich trvall tvarovu stalost a pri
uvedenej vihkosti je drevo prirodzene chranené proti napadnutiu drevokaznymi
Skodcami.

Podla Ugelu pouZitia sa rozlisuju dva druhy kvality KVH hranolov, ktoré sa odlisuju
len vlastnostami povrchu: pohladova a nepohladova (priemyselna) kvalita.

Vlastnosti KVH hranolov

Material - na vyrobu KVH hranolov je pouZité makké drevo ihlignanov (smrek,
jedla, smrekovec alebo borovica), aviak v§eobecne najrozsirenejSou a
najpouZivanejSou drevinou je smrek v presne definovanej kvalite povrchu.

Tvarova stalost - rezivo KVH hranolov je technicky vysi8ané na vihkost 15 + 3 %.
Maximalna hodnota 18 % bola stanovena za u¢elom minimalizacie deformacii
dreva, tvarovej stalosti, odolnosti vogi praskaniu a pri tejto vlihkosti je drevo
prirodzene chranené voé&i drevokaznym hubam a §kodcom za predpokladu
dodrZania pravidiel beZnej stavebnej ochrany dreva (uzavreta stavba). Tato
hodnota je po&as priebehu vyroby neustale kontrolovana.

Variabilnost dZky - drevené profily uréené na KVH su pred spracovanim
podrobené kvalitativnej kontrole s naslednym vymanipulovanim chyb dreva
(praskliny, hniloba, vypadavé hrge a pod.) a diZkovo nadstavite Iné zubovitym
spojom (tzv. cinkom) na potrebnt dizku. Je moZné vyrobit prakticky nekonegny
vlys, 6o je obrovska vyhoda oproti stavebnému rezivu, ktoré je limitované dizkou
gulatiny, z ktorej je vyrobené. Nase vyrobné priestory nam umoZiuju vyrobit KVH
hranoly aZ do dizky 16 m. Optimalna diZka hranolov je 13 m a je dana
prepravnymi moznostami.

Pevnost KVH - jednotlivé zubovité spoje nezniZuju pevnost hranolov, pretoZe



nanesené polyuretanové lepidlo do ozubov dodava spoju pevnost. To znamen4,
Ze dizkovym nadpdjanim nedochadza k zniZeniu pevnostnych vlastnosti hranolov,
prave naopak. V suginnosti s odstranenim chyb, ktoré by mohli drevo oslabit,
dodava KVH hranolom vysSie kvalitativne aj pevnostné vlastnosti (plati pravidlo, Ze
pevnost v zubovitom spoji musi byt vy38ia ako v samotnom dreve), &o je dalsia
vyhoda oproti stavebnému rezivu.

PouZitie KVH hranolov - konstrukéné masivne drevo KVH je dodavané v dvoch
kvalitativnych triedach: pohladova (KVH-Si) a nepohladova (KVH- Nsi). Ich
mechanické vlastnosti musia byt identické, av8ak rozdiel je vo vizualnej stranke.

Pohladova kvalita je uréena do miest, kde st na konstrukciu kladené estetické
alebo architektonické poZiadavky (viditené prvky). U pohladovej kvality je
kontrolovana farebnost dreva, stav hf&, smolnikov, po§kodenie hmyzom a dalSie
estetické vlastnosti.

Nepohladova (konstruk&na alebo aj priemyselnd) kvalita je uréena do miest, kde
KVH hranoly neplnia esteticku &i architektonicku funkciu (skryté prvky).

Konstrukéné masivne drevo KVH sa pouZiva predovsetkym v tychto oblastiach:

@ nosné a vystuZené drevené konstrukcie, napr. podpery a tramy, vazniky a
krokvy, podpery a tramy stropov a striech, zabudované kon8trukcie (steny
drevostavieb)

@ viditeIné konstrukéné prvky s vysokymi poZiadavkami na estetiku, napr.
vidite'né &asti krovu z interiéru ( KVH - Si )

@® konstruké&né prvky, na ktorych nema byt pouZita chemicka ochrana dreva
(zakryté gasti pristreskov, altankov, pergol)

@® prvky, na ktoré su kladené vysoké poZiadavky z hladiska stalosti rozmerov

Vyhody KVH hranolov:

@® material je vysuSeny a pri spravnom zabudovani ho nie je nutné o3etrovat
proti drevokaznym hubam a hmyzu. Navys$e je vysokou teplotou behom
su8enia sterilizovany od moZnych zarodkov biologickych §kodcov.

KVH hranoly su tvarovo stale, 6o znamena, Ze sa uZ nekrutia a nepraskaju

hranoly su hribkovo a sirkovo egalizované (maju po celej dizke rovnaku

Sirku i vysku). Tato vlastnost je doleZita pre dokonall rovinatost stien

drevostavieb, ktoré sa po oplasteni velkoplodnym materialom nikde

nevyduju

@ diZka sa skracuje najéastejsie na 13 m kvoli preprave, ale vyrobitelna je
akakolvek dizka, dana technickymi moZnostami vyrobcu

@® hmotnost materialu je vdaka suchému stavu niZ3ia a je tak moZné previest



vacsi objem naraz

@® KVH hranoly st hoblované a maju zrazené hrany. Pre pohladové pouZitie

Nevyhoda KVH hranolov:

ich staci

en prebrusit a pripadne naniest povrchovou Upravou.

@® KVH hranoly sa beZne vyrabaju do prierezu 100/240. Pri vagsich rozmeroch
nie je mozZné zabezpesit, aj napriek vysu§enému stavu, aby nedochadzalo
ku krdteniu a praskaniu dreva. Preto sa pre vagsie dimenzie pouZivaju bud
hranoly DUO/TRIO alebo BSH hranoly.
KVH hranoly su vdaka vys8ej pridanej hodnote materialu drah8ie neZ bezné
rezivo z pily. Tu je v8ak nutné podotknut, Ze pokial by ste chceli rezivo z
pily vysusit, ohoblovat a zrazit hrany, dostanete sa pravdepodobne na
vy$8iu cenu neZ za KVH a eSte budete mat hranoly kratSie a s vadami.

Kritéria kvality povrchu:

PoZiadavky na kon¥truk&né masivne drevo

Znak vyberu Nepoh'ladov |poznamka
Pohladova kvalita (KVH-Si) a kvalita
(KVH-NSI)
Klasifikacia
Akostna trieda S10TS S10TS triedenia podla
DIN 4074-1

max 10 % mensej

Oblina nepripustna strany prierezu
(merané sikmo)
A<2/5 (Sirka hree / zt;:;ce
Hr&e (hréatost) A <£2/5 (8irka hrée / prisluchajuca hrana) prisluchajica .
rovnobeZne s
hrana)
hranou
Dovolena
nahrada
- Volné a vypadavé hrge nie st povolené, Al -
Stav hrei ) I A vyspravo-vacimi
jednotlivé hrée do @ 20 mm povolené h "
hréami. Pre Si

max. 2 ks vedla
seba

Sirka letokruhov

do 6 mm

do 6 mm

Sklon vlaken

<12 % (120mm/1m)

<12 % (120
mm/1m)

Vysusné trhliny

Max. do % $irky prierezu

Max. do %2 &irky

prierezu
Sfarbenie
- zamodrenie nepripustné pripustné
- hniloba nepripustné nepripustné

Tlakové drevo

pripustné do 2/5 prierezu

pripustné do 2/5
prierezu

Poskodenie hmyzom

nepripustné

pripustné su otvory
v dreve do
priemeru 2 mm

Napadnutie imelom

nepripustné

nepripustné

Zakrivenie




- skrutkové

max. Tmm / 25 mm 8irky hranolu /2 m

max. Tmm /25 mm
$irky hranolu/2 m

- pozdizne

pri reze mimo stred max. 4 mm/2m
dlzky, pri reze stredom max. 8 mm /2 m
dfzky

pri reze stredom
max.8 mm/2m
dizky

Vlhkost dreva

15%+3%

15%+3%

Druh rezu rez stredom rez stredom
Zachovanie rozmeru prierezu +1mm +1mm
Zarast je
Zarastanie nepripustny eI RUStY zarastené
prip Y Prip Y odumreté drevo
alebo kora
Smolniky Sirkab <5 mm

Dalsie Specifikacie

Povrchova Uprava

4-stranne hoblované a fazetované

4-stranne
hoblované /
egalizované a
fazetované

Uprava koncov

skratené ¢eld pod pravym uhlom

skratené &ela pod
pravym uhlom

Balenie

na zéklade poZiadavky, jednotlivé vlysy
balené stvorstranne do folie

na zaklade
poZiadavky,
jednotlivé vlysy
balené
Stvorstranne do
folie




